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     报告主体（盖章）：共享铸钢有限公司
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报告日期：2019年3月1日

根据国家发展和改革委员会发布的《中国钢铁生产企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》，本报告主体核算了共享铸钢有限公司2018年度生产系统产生的温室气体排放量，主要包括燃料燃烧排放、购入的电力及热力产生的排放，并填写了相关数据表格。现将有关情况报告如下： 
1、 报告概况

报告版本：  □ 初版     ( 终版

提交日期：2019年3月1日

二、企业基本情况

	单位名称
	共享铸钢有限公司
	组织机构代码
	91640000715051266Y

	单位性质
	中外合资
	所属行业
	黑色金属铸造

	法人代表姓名
	彭凡
	联系电话（区号）
	0951-6835880

	注册日期
	2004年7月28日
	注册资本（万元人民币）
	3500万美元

	所在市/州
	银川市
	所在区/县
	西夏区

	详细地址
	宁夏回族自治区银川市经济技术开发区同心南街199号
	邮政编码
	750021

	联系人
	马文治
	核算指南行业分类
	《中国钢铁生产企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》

	联系电话（区号）
	0951-2031138
	电子邮箱
	ibrahim.ma@kocel.com

	企业简介（300字以内）
	共享铸钢有限公司成立于2004年7月，于2006年5月9日正式投产，公司位于银川市国家级经济技术开发区，主要从事生产销售大型的碳钢、合金钢、铸铁等铸造产品和机械加工零（部）件。厂区内设有铸钢车间、机加工车间、金属材料库、危险品库、锅炉房、空压站、氧气站、水泵房、综合办公楼、食堂及浴室等生产加工和附属设施。目前，铸造生产能力为15000吨/年，可生产最大铸件单重150吨。


	
	

	
	


三、温室气体排放量

共享铸钢有限公司2018年温室气体排放总量为52535tCO2，其中燃料燃烧排放量为17197.53 tCO2，净购入的电力产生的排放量为35337.95 tCO2。具体排放信息见附表1。

四、活动水平及其来源说明

本报告主体在2018年生产铸件所涉及的活动水平数据包括燃料燃烧活动水平数据、工业生产过程活动水平数据和净购入电力、热力活动水平数据。

燃料燃烧排放活动水平数据

燃料燃烧活动水平数据包括燃料年净消耗量和相应燃料低位发热值。本报告主体在2018年生产铸件所使用的化石燃料有3种，分别是  天然气  、 汽油  、 柴油 等。其中天然气消耗量789.92万m3，数据来源于工业企业产销总值及产品产量报表；低位发热值为389.31GJ/万Nm3，数据来源于钢铁行业指南缺省值；汽油消耗量6.45吨，数据来源于工业企业产销总值及产品产量报表；低位发热值为43.070 GJ/t，数据来源于钢铁行业指南缺省值；柴油消耗量为32.01吨，数据来源于工业企业产销总值及产品产量报表；低位发热值为42.652 GJ/t，数据来源于钢铁行业指南缺省值。
生产过程排放活动水平数据

企业不涉及生产过程排放活动水平数据。

净购入电力、热力排放活动水平数据

净购入电力、热力排放活动水平数据包括电力净购入量和热力净购入量。电力净购入量为52972.50 MWh，数据来源于工业企业产销总值及产品产量报表；热力净购入量为0TJ。

活动水平及其来源说明见附表2。

五、排放因子及其来源说明

本报告主体在2018年生产铸件所涉及的排放因子和计算系数包括燃料燃烧、工业生产过程和净购入电力、热力排放因子和计算系数。

燃料燃烧排放因子和计算系数

燃料燃烧排放因子和计算系数包括燃料单位热值含碳量和碳氧化率。本报告主体涉及燃料有天然气、汽油、柴油等。天然气燃料单位热值含碳量为15.30 （tC/TJ），数据来源于钢铁行业指南缺省值，碳氧化率为99 （%），数据来源于钢铁行业指南缺省值；汽油燃料单位热值含碳量为18.90（tC/TJ），数据来源于钢铁行业指南缺省值，碳氧化率为98（%），数据来源于钢铁行业指南缺省值；柴油燃料单位热值含碳量为20.20（tC/TJ），数据来源于钢铁行业指南缺省值，碳氧化率为98（%），数据来源于钢铁行业指南缺省值。
生产过程排放因子和计算系数
企业不涉及生产过程的排放因子。

净购入电力、热力排放因子和计算系数
净购入电力、热力排放因子和计算系数包括电力排放因子和热力排放因子。电力排放因子为0.6671tCO2/MWh，数据来源于国家气候战略中心《2011年和2012年中国区域电网平均二氧化碳排放因子》中西北地区排放因子。
排放因子及其来源说明见附表3。

六、主要产品列表

	序号
	产品名称
	单位
	产量
	设计产能
	说明

	1
	铸件
	吨
	13897.42
	15000
	


七、主要生产设备信息表
	序号
	设备名称
	设备规格型号
	设备位置
	
	测量设备和型号
	测量设备精度
	测量设备序列号
	校准频次
	测量设备更换情况

	1
	熔炼工厂电炉除尘
	1000
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	2
	熔炼工厂精炼炉除尘
	220
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	3
	南跨冒口除尘
	220
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	4
	北跨冒口除尘
	220
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	5
	1号气刨除尘
	220
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	6
	2号气刨除尘
	
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	7
	3号气刨除尘
	90
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	8
	4号气刨除尘
	90
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	9
	5号气刨除尘
	90
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	10
	大抛丸除尘旧电机
	75
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	11
	大抛丸磁选分离除尘电机
	15
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	12
	小抛丸除尘电机
	55
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	13
	落砂机除尘电机
	90
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	14
	再生塔除尘电机
	90
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	15
	1#GUT除尘电机
	37
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	16
	2#GUT除尘电机
	15
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	17
	模型除尘
	37
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	18
	大抛丸新抛丸器电机
	22
	预清理工厂
	
	
	
	
	
	

	19
	大抛丸旧抛丸器电机
	15
	预清理工厂
	
	
	
	
	
	

	20
	小抛丸抛丸器电机
	15
	预清理工厂
	
	
	
	
	
	

	21
	小抛丸抛丸器电机
	11
	预清理工厂
	
	
	
	
	
	

	22
	水泵房1#电机
	45
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	23
	水泵房2#电机
	45
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	24
	水泵房3#电机
	250
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	25
	水泵房4#电机
	250
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	26
	水泵房5#电机
	7.5
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	27
	水泵房6#电机
	7.5
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	28
	水泵房7#电机
	37
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	29
	水泵房8#电机
	37
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	30
	水泵房9#电机
	22
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	31
	水泵房10#电机
	22
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	32
	水泵房11#电机
	22
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	33
	水泵房12#电机
	22
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	34
	水泵房13#电机
	55
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	35
	水泵房14#电机
	55
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	36
	水泵房15#电机
	30
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	37
	水泵房16#电机
	7.5
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	38
	水泵房17#电机
	30
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	39
	水泵房18#电机
	15
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	40
	水泵房19#电机
	15
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	41
	水泵房20#电机
	30
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	42
	水泵房21#电机
	30
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	43
	水泵房22#电机
	15
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	44
	水泵房23#电机
	15
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	45
	VOD1#泵电机
	132
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	46
	VOD2#泵电机
	132
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	47
	VOD3#泵电机
	132
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	48
	VOD4#泵电机
	132
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	49
	电炉液压站电机
	30
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	50
	精炼炉液压站电机
	30
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	51
	清理北西50T吊车大车行走电机
	11
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	52
	小车电机
	5.5
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	53
	主钩电机
	45
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	54
	副钩电机
	30
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	55
	清理中西80T吊车大车行走电机
	22
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	56
	小车电机
	15
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	57
	主钩电机
	90
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	58
	副钩电机
	30
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	59
	清理南西80T吊车大车行走电机
	22
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	60
	小车电机
	15
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	61
	主钩电机
	90
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	62
	副钩电机
	30
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	63
	清理北东80T吊车大车行走电机
	22
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	64
	小车电机
	11
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	65
	主钩电机
	90
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	66
	副钩电机
	30
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	67
	清理中东80T吊车大车行走电机
	18.5
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	68
	小车电机
	18.5
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	69
	主钩电机
	100
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	70
	副钩电机
	35
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	71
	清理南东100T吊车大车行走电机
	15
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	72
	小车电机
	5.5
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	73
	主钩电机
	90
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	74
	副钩电机
	30
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	75
	精工北西50吊车大车行走电机
	5.5
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	76
	小车电机
	2.2
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	77
	主钩电机
	28
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	78
	副钩电机
	　
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	79
	精工北东50吊车大车行走电机
	7.5
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	80
	小车电机
	3
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	81
	主钩电机
	37
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	82
	副钩电机
	36
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	83
	精工南西80吊车大车行走电机
	9.2
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	84
	小车电机
	5.5
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	85
	主钩电机
	66
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	86
	副钩电机
	30
	清理工厂
	
	
	
	
	
	

	87
	精工南东75吊车大车行走电机
	7.5
	精加工工厂
	
	
	
	
	
	

	88
	小车电机
	5.5
	精加工工厂
	
	
	
	
	
	

	89
	主钩电机
	37
	精加工工厂
	
	
	
	
	
	

	90
	副钩电机
	26
	精加工工厂
	
	
	
	
	
	

	91
	造型东125吊车大车行走电机
	22
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	92
	小车电机
	7.5
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	93
	主钩电机
	132
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	94
	副钩电机
	55
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	95
	造型西125吊车大车行走电机
	15
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	96
	小车电机
	11
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	97
	主钩电机
	110
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	98
	副钩电机
	55
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	99
	造型南16吊车大车行走电机
	3
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	100
	小车电机
	2.2
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	101
	主钩电机
	22
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	102
	副钩电机
	　
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	103
	造型露天吊车大车行走电机
	11
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	104
	小车电机
	5.5
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	105
	主钩电机
	45
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	106
	副钩电机
	11
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	107
	造型东160吊车大车行走电机
	22
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	108
	小车电机
	11
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	109
	主钩电机
	132
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	110
	副钩电机
	55
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	111
	造型西160吊车大车行走电机
	22
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	112
	小车电机
	22
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	113
	主钩电机
	200
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	114
	副钩电机
	55
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	115
	造型50/20吊车大车行走电机
	15
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	116
	小车电机
	8.5
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	117
	主钩电机
	75
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	118
	副钩电机
	15
	造型工厂
	
	
	
	
	
	

	119
	熔炼北125吊车大车行走电机
	15
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	120
	小车电机
	7.5
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	121
	主钩电机
	132
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	122
	副钩电机
	55
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	123
	熔炼备料吊车大车行走电机
	11
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	124
	小车电机
	5.5
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	125
	主钩电机
	75
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	126
	副钩电机
	15
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	127
	熔炼南125吊车大车行走电机
	22
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	128
	小车电机
	7.5
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	129
	主钩电机
	160
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	130
	副钩电机
	55
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	131
	电炉
	25000
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	

	132
	精炼炉
	8000
	熔炼工厂
	
	
	
	
	
	


声  明

本排放报告真实、可靠，如报告中的信息与实际情况不符，本单位愿承担相应的法律责任，并承担由此产生的一切后果。

特此声明。
                   法定代表人（或授权代表）：

                 （盖章）   2019 年 3 月 1 日　

附表1

共享铸钢有限公司2018年二氧化碳排放量报告

	企业二氧化碳排放总量(tCO2)
	52535 

	直接排放
	化石燃料燃烧排放量(tCO2)
	17197.53 

	间接排放
	净购入的电力对应的排放量 (tCO2)
	35337.95

	
	净购入的热力对应的排放量(tCO2)
	0


附表2  活动水平数据表
	
	燃料品种
	净消耗量

（t，万Nm3）
	来源说明
	低位发热量

（GJ/t，GJ/万Nm3）
	来源说明

	
	汽油
	6.45
	工业企业产销总值及产品产量报表
	43.070
	钢铁行业指南缺省值

	
	柴油
	32.01
	工业企业产销总值及产品产量报表
	42.652
	钢铁行业指南缺省值

	
	天然气
	789.92
	工业企业产销总值及产品产量报表
	389.31
	钢铁行业指南缺省值

	净购入电力、热力
	
	数据
	
	单位
	

	
	电力净购入量
	52972.5
	工业企业产销总值及产品产量报表
	MWh
	

	
	热力净购入量
	
	
	GJ
	


附表3  排放因子和计算系数

	
	
	单位热值含碳量

（tC/GJ）
	来源说明
	碳氧化率

（%）
	来源说明

	
	汽油
	18.90
	钢铁行业指南缺省值
	98
	钢铁行业指南缺省值

	
	柴油
	20.20
	钢铁行业指南缺省值
	98
	钢铁行业指南缺省值

	
	天然气
	15.30
	钢铁行业指南缺省值
	99
	钢铁行业指南缺省值

	净购入电力
	
	数据
	
	单位
	

	
	电力
	0.6671
	国家气候战略中心
	tCO2/MWh
	

	
	热力
	
	
	tCO2/GJ
	




